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Todo lo que siempre quiso saber sobre el reciclaje*

*¥ no se atrevio a preguntar

¢ Cuantas veces se puede reciclar el PET?

¢Por qué hay en el mercado bandejas de PET monocapa y
multicapa para el envasado de alimentos?

¢Como se reciclan las bandejas de PET?

¢ Por qué con un proceso de reciclado convencional de botella
de PET no es posible reciclar las bandejas?

¢ Cuales son los pros y los contras del PET frente a otros
materiales de envasado?







¢ Cuantas veces se puede reciclar el PET? ()

DOS ASPECTOS CLAVE: o
HISTORIA TERMICA & PUREZA DE LOS MATERIALES RECICLADOS

Historia térmica relacionado con el peso molecular medio o o

del polimero y el grado de cristalinidad (o degradacion)

El PET puede ser repolimerizado en unidades SSP o LSP.

El reciclado quimico, podria regenerar el PET, épero a qué X
coste?, éSeria competitivo con la sintesis a partir de PX y | '
MEG? ¢ Purificacion?




¢ Cuantas veces se puede reciclar el PET? ()

 Una seleccion inadecuada puede
contaminar el reciclado (p.e. PVC) de tal

manera que sea irreciclable. 0
. PET PSSP LN
* EIPET se puede reciclar y retornar a la AREELaREALL
. . . . A T e P
cadena de produccidon alimentaria :

(EFSA: Unico polimero )

* Se puede reciclar en condiciones
ideales unas 10 veces, en condiciones

!

reales entre 4-5 veces

 Importante: LSP o SSP, mejora del PET
reciclado
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¢Por quée hay en el mercado bandejas de PET monocapay
multicapa para el envasado de alimentos? ()

* E|l PET monocapa es un material ideal para el envasado, como
demuestra el envasado de bebidas en PET.

* No obstante, hoy en dia el mercado es 60% multicapa vs 40%
monocapa, y esto es por las siguientes ventajas.

- Mejor sellado base-tapa, al poder sellar PE-PE. Mayor velocidad de
envasado

- Facilidad para incorporar una capa barrera PE/EVOH/PE tanto en la
tapa como en la base y aumentar la vida en lineal del alimento.

- Se pueden conseguir soluciones mas ligeras del envase.



¢Por quée hay en el mercado bandejas de PET monocapay
multicapa para el envasado de alimentos? (ll)

 Ambas soluciones son reciclables y deben
coexistir en el mercado para que este sea
eficiente.

e Los recicladores deben dar una solucion
para el reciclado de la bala de bandeja.

Los diferentes esquemas europeos de
gestion de residuos deben generar un
mercado de balas de bandeja.

PET
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¢ Por qué con un proceso de reciclado
convencional de botella de PET no es
posible reciclar1as bandejas?




¢Como se reciclan las bandejas de PET? ()

 Desde aproximadamente los 90 se conocen procesos
industriales para el reciclado de botella de PET

 Hay soluciones que se pueden importar al reciclado
de bandeja.

* Pero al ser ambas fracciones (botella y bandeja)
diferentes (“different kind of animals”), hay que
desarrollar otras soluciones.

e Esmuyimportante tener en cuenta las propiedades
mecanicas del material




¢Como se reciclan las bandejas de PET? ()

* Enelreciclado de bandeja postconsumo hay que identificar el target:
p.e. monocapa transparente o mono+multi transparente.

* Esta decision determina:
o Latecnologia que se va a utilizar.
o El grado de aprovechamiento de la bala.

 SULAYR recicla monocapa y multicapa transparente y para ello incluye
una etapa de deslaminacion.




¢Como se reciclan las bandejas de PET? (1)

e Lademanda de flakes obtenidos a partir de bandeja
postconsumo esta en crecimiento, el auge del bottle-to-

A EUROPEAN STRATEGY

bottle restara entre 0,3 y 0,5 MMTn de rPET al mercado [t

IN A CIRCULAR ECONOMY

de la lamina. Es necesario una estrategia Tray-to-Tray
para cumplir objetivos de |la Estrategia de Plasticos.

 Obligatorio 25% rPET “europeo” en todos los envases
de bebidas para 2025.

Table 3. EoL scenario for 2030 based on the European strategy for plastics in a circular economy in 2030.

EoL Pathway Multilayer [%] Rigid PP [%] Rigid PET [%] Foamed [%] PLA [%]
Share to incineration 35 35 35 35 100
Share to landfill 10 10 10 10 0

Share to recycling 55 55 55 55 0
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¢ Cuales son los pros y los contras del PET frente a otros
materiales de envasado?

 PET es el unico polimero que se puede reciclar en un modelo de
economia circular corto (EFSA).

_kﬂ‘“.

“ efsam

European Food Safety Authority

 Es un material muy seguro, con excelentes propiedades mecanicas
para el procesado, y excelentes propiedades opticas. Buena
resistencia al impacto y optimas propiedades barrera.



¢ Cuales son los pros y los contras del PET frente a otros
materiales de envasado? (Il)

Material

PET

PP
Aluminio
Vidrio
Metal
Papel

Extraccion
MP

Medio
Medio
Muy alto
Muy alto
Alto
Medio

Energia requerida por
envase

Bajo
Bajo
Alto
Muy alto
Alto
Bajo

Peso envase/ peso
alimento

Bajo
Bajo
Bajo
Muy alto
Medio
Medio

Seguridad
alimentaria

Muy seguro
Seguro
Muy seguro
Muy seguro
Seguro

No seguro

Transporte

Muy bajo
Muy bajo
Muy bajo
Muy alto
Bajo
Bajo

* Polipropileno: no reciclable para el mismo loop de economia circular

Energia para
reciclado
Bajo

No data

Alto

Muy alto
Alto

Medio

 Aluminio: elevado consumo energético durante fabricacion y purificacion

* Vidrio: elevado consumo energético, alto peso envase, elevados costes de
transporte

* Papel: en contacto directo con alimentos hay problema de migraciones. Necesita
elementos barrera que dificultan su reciclado (p.e. Tetrabrick)



SERGIO COLLADO
Director Técnico -

s.collado@sulayrgs.com



http://www.sulayrgs.com/

